
 
 
 

 
 
 
 
 
                             

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 
 

 
 

 
 
 
 
 
 

 
 

 
 

 
 
 
 

Sondernettopreis zzgl. MWSt. 
€ / per Stück 

 
 
 
 
 

 
 

Die Hebeanlage hat einen eingebauten Schredder mit dem die Fäkalien 
zerkleinert werden, damit diese über ein 32 bzw. 40 mm Abflussrohr 
abgepumpt werden können. Durch den manuellen Schaltknopf kann die 
Hebeanlage auch manuell entleert werden. 
 
• Motorleistung 600 Watt 
• Wassertemperatur von 1 -90° 
• Direkt einsetzbar 
• Pflegeleicht und wartungsfrei 
• Maximale Förderhöhe bis 5,5 m 
• Max. horizontale Förderweite 60 m 
• Nach DIN EN 12056-4 
• Pumpenleistung 240 l/min 
• Minimaler Geräuschpegel 
• 100 mm Anschlussrohr 
• TÜV und GS konform 
• Anschluss 230V/50Hz 
• Druckhöhe 6/ms 
• Maße 510x210x310 mm (LxBxT) 
• Gewicht 8,4 kg 

 

 

 
  

 

 
 

 
 

 
 

 

  


